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亠刖

本标准是根据 GB/T1⒈ zCl09《标准化工作

本标准山天津市腾华吸塑包装制品有限公肓
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本标准于⒛14年 5月 第一次修改。

本标准于⒛⊥7年 5月 第二次修改。

和编写》的要求进行编写。
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一次性塑料食品包装
1 范围

本标准规定了 ˉ次性塑料食品包装容器具的要求、试验方

本标准适用于以聚苯乙烯、聚i,xl烯、聚对苯二甲酸乙工醇酯片

成的一次性塑料食品包装容器具。
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装、运输及贮存。

、裁切成型工艺制

2 规范性引用文件
下列文件对于本文件的应用是必不可少的c凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文件。
凡是不注日期的引用文件,其最新版本 (包括所有的修改单)适用于本文件。
GB 4806 1

GB/T 191

GB/T 6543

GB/T 23887

GB 5009 J56

GB 316O1  1

GIs/T 18006 1

G13 4806 7

GB 4806,6

GB 9685

GB 31603

食品接触材料及制品通用安全要求

包装储运图示标志

运输包装用单瓦楞纸箱和双瓦楞纸箱

食品包装容器及材料生产企业通用良好操作规范

食品接触材料及制品迁移试验预处理方法通则

食品接触材料及制品迂移实验通则

塑利一次性餐饮具通用技术要求

食品接触用塑料材料及制品

食品接触用塑料树脂

食品接触材料及制品用添加剂使用标准

食品接触材料及制品牛产通用卫生规范

3 要求
31 原材辅料要求
311 聚丙烯片材应符合 GB4806.7食 品接触用塑料材料及制品标准要求。
312 聚苯乙烯片材应符合 CIB48067食 品接触用塑料材料及制品标准要求。
313 聚对苯二甲酸乙二醇酯片材应符合 GB4806.7食 品接触用塑料材料及制品标准要求。

32 感官要求
321 异嗅
不得有异嗅

322外 观
外观应符合表 ⊥的规定。

项 目 要  求

外表面 应光洁、平整、吸塑到位、无明显的收缩、变形和歪曲等缺陷、无明显

的污点、划伤、沟痕、吸塑皱折、破裂等缺陷。

外观 色泽正常,无不洁物。

33 尺寸偏差
331 尺寸 (L)偏差应符合表 2的规定。

表 2

外观表 1

尺寸 (L) 偏差 单位:毫米 (llllll)

尺寸 (长度、宽度、直径 ) 偏差要求
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332 高度 偏差 符合

表 3 高度 偏差 单位 :毫米 (m)

34 质量偏差
质景偏差应符合表 4的规定

表 4质量偏差 单位 :克 (g)

产品重量 (W) 要求

W≤ 3 ±05

3<W≤ 10 +
~

10<W≤ 20
9
乙+
_

20<W≤ 40 +
~

40<Ws~ˉ 60 ± 4

60<W≤ 100 +
_

100<W≤≤500 ±10

W>500 0
o
乙+
_

35 物理性能
351 负重性能
3511 片材厚度≥03mm时 ,室温下负重 025kg时 ,高度变化≤5%。
3512 片材厚度(03mm时,室温下用手指施加少许力按压容器底部时,无明显的压坑或压折。

352 耐油性能
在室温下,浸泡食用油中 1小时,无变形、无颜色析出 (只 限带颜色产品)。

353 其他性能指标
其他性能指标以客户要求为主。

36 卫生指标
361 聚丙烯材料的产品其卫生指标应符合⑾ 4806.7的 规定。
362 聚苯乙烯材料的产品其卫生指标应符合⑾ 4806.7的 规定。
363 聚对苯二甲酸乙二醇酯材料的产品其卫生指标应符合 GB48067的规定。

37 理化指标
371理化指标应符合表 5的规定。

盯 r`妆氵卜
0<L≤ 20 燕⒒u∵l|」些:⒊?\
20<L≤ 100

100<L≤≤300 噬 手
饣扌
诎
冫犁 :∶

± 4饣
忍 :

300<L.≤≤500 ± 5

L>500 鲚厂冫  ±6jf
H 应 表 3的规定。

`
丿

高度 偏差要求

0<H≤≤20
o
乙+
~

20<H≤≤30 +
_

30<H≤≤40 ± 4

40<H≤≤50 +
_

H>50 ± 6

± 3



表 5理化指标 a

项 目 指标

总迂移量 /⑾g/枷
2)h        

≤ 10

高锰酸钾 消耗量/(mg/kg)

水 (60° C,2h)       ≤

8

重金属 (以 Pb计 )/mykg)
4%乙酸 (体积分数) (6o° c,2h) ≤

1

脱色试验
c

阴性

a母料应按实际配方与树脂或粒料合并加工或最终接角J食品的塑料制品后进行检测。
b,接触婴儿食品的塑料栩壮}及制品应根据实际使用中的面积体积比将结果单位换算为
mg/kg,且限量为≤60mg、 kg。

c,仅适用于添加了着色剂的产品。

372单体及其它起始物的特定迁移量、特定迁移总量限量、最大残留量等理化指标应符合 GB鲳 0662016
附录 A及相关公告的规定。
38 添加剂
381 添加剂质量应符合相关规定。
382 添加剂的品种和使用量应符合 GB%85的规定。

38 真实性要求
产品中不得使用未经国家批准的物质。

39 生产加工过程的控制盒卫生要求
生产过程要求应符合 GB31603的规定。
4 检验方法
41 感观
411 异嗅
在实验室内进行,按国标要求,应符合

"4806,7的
规定。

412 外观
/r自然光或H光灯下目测,观察其外观、色泽。
42 尺寸偏差
取 5个试样,刈∷K、 宽、高、直径用精确度为 1mm的钢直尺和精度为 002m的游标卡尺分别测量。

厚度用精度为 0,01ml△ 的干分尺分别对角测量。求平均值。

43 质量偏差
取 5个试杆,使用千分之一分析天平或电子称分别进行测量,求平均值。
44 物理性能检验
441 负重性能
4411 片材厚度≥03mm时
44111 试验设备
200lllll× 15Olllm× 1mm的平板玻璃两块,025kg砝码,精确度为 1mm的金属直尺。
44 1 1 2 试马佥步马聚



取试样两只,倒扣排放在平整桌面上,再将平板玻璃放在盒底上。先用金属
桌面的高度。然后将 0.25kg砝码置于平板玻璃中央处,负重 1min立即精确测量
别计算每只试样负重性能值,取两只试样负重性能值的算术平均值为该类一次性∷
重性能值。

W = [(Ho - H) / Ho] x 100    ·̈̈·̈·̈·̈·̈·̈·̈·̈·̈· (1)
式中 :

W一试样的负重性 ,%;
丨Io一试样高度 ,mm;

H一试样负重 ⊥min时的高度 ,m.。

4412 片材厚度<03mm时
取试样 5只 ,用手指施加少许力按压托盒底部,目 测。
442 耐油性能
在室温下,随机取试样两只,用食用油浸泡 1小时后 ,日 测,无变形,无颜色析出则判定为合格。
443 其他性能
其他特性指标以客户要求为主。

45 卫生指标
卫生指标按 GB316042、 GB316o47、 GB316⒄ 8及 GB316⒄ 9的规定进行检测。
迂移试验应按 GB31604,1和 ⑾ 50o9,156 的规定执行。
5 检验规则
51 组批和抽样
产品以批为单位进行验收,以 同一原料 ,同一规格、同一工艺、同一生产线连续生产的产品为一批。

随机抽样,每批抽样数量不少于 5%0个或不少于 50个 。
52 出厂检验
产品在出厂前应按本标准规定进行检验 ,经检验合格 ,签发合格证方可出厂。出厂检验项目为:感官、

尺寸偏差、质量偏差、负重。

53 型式检验
型式检验项目包括本标准对产品的全部要求,正常生产时,每半年进行一次型式检验。有下列情况之

一时,应进行型式检验 :

a)新产品投产 g,l;

b)正式生产后如材料、工艺等有较大改变影响产品性能时 ;
c)生产设备有变化时 ;

d)停产半年以上再恢复生产时 ;

e)食 品安全管理部门提出要求时 ;

54 判定规则
检验项日全部符合本标准要求时,判该批产品为合格。卫生指标不符合本标准要求,判 该批产品为不

台格 ,不得复验。其它项目如不符合本标准要求时,可从该批产品中加倍抽样对不合格项目进行复验,以
复验结果为准。

6 标志、包装、运输及贮存
61 标志
包装箱上应有产品名称、规格、执行标准编号、数量、生产厂全称及厂址、外形尺寸及食品用字样。

包装箱内或每批产品应有检验合格证。包装储运图示标志按 G8/T191规定执行。
62 包装                 

ˉ

包装应丫L清洁防尘的环境下进行,产 品内包装用聚乙烯 ,其材料应符合 GB9687及 m48o6.7的 要求。



外包装采用瓦楞纸箱应符合 GB/1′ 6543的 规定。

63 运输
运输工具必须清洁、卫生。产品不得与有毒、有害、有腐蚀性、易挥发或有异

运时应轻拿轻放 ,严禁扔摔、撞击、挤压 ,堆叠不得超过瓦楞纸箱的承受压力,其 ⒈

过程屮不得暴晒,雨 (雪 )淋、受潮,并不受污染。

6 4  刀±了字

产HH应储存在清洁、阴凉,干燥、通风的成品仓库中,并离地、离墙存放。在贮存过程中严禁与有毒、

有害、仃腐蚀性、易挥发或有异味的物品混存,远离热源。库房应有防火、防漏、防潮、防尘、防止昆虫

及其他动物进入的设施。产品在符合上述条件下,自生产之日起,贮存期不超过 12个月。

编制说明

本标准是依据 GB/T1卜2009《标准化工作导则 第 I部分:标准的结构和编写》的要求进行编写。
、 为了吏好地保障人民群众的饮食卫生安全,生产出品质更好更安全卫生的产品奉献给消费者,本公司

根据相关国家标准、行业标准的要求经过对产品较长时间的多方面品质监控,通过对产品的外观、尺寸偏

差等进行试验测试和统计分析,委托检验机构对卫生指标进行检验,总结出能符合相关国家标准并能较准

确反映产品特性的具体描述和数据,作为公司今后检验产品品质是否符合出厂要求的依据,制定本标准。

本标准将随着企业的发展,技术的进步,检测手段的提高而逐步改进。

二、主要指标、试验方法和检验规则的1而立依据 :

1、 外观、尺寸偏左、质量偏差都根据产品的实际特点及实测结果制定。

2、 卫△指标依据本公司产品特性设定,执行 GB4806.7食 品接触用塑料材料及制品,其中I±化指标:高

锰酸钾消耗量/mg/kg水 (60° C、 2h)耍严于国家标准,标准数值为≤8。

3、 检验方法执行现行的国家标准,行业标准检测方法。

天津市腾华吸塑包装制品有限公司

卜
一0
Ν
l
∞

∞
°o
0
0
寸

0
\
0

酗扣嘞
黥骢巍纛


